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Zuschnitt aur dem Papier

Wer einmal eine klassische Nesting-Maschine mit Opferplatte im Einsatz gesehen hat, kann
sich gar nicht vorstellen, dass es auch anders geht. Der Kichenhersteller Artego hat sich von
einem neuartigen Konzept Uber den Zuschnitt auf dem Papier Uberzeugen lassen.
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DIE DREI JAHRE ALTE NESTING-CNC in der
Kiichenmébelfabrik Artego im ostwestfilischen Bad
Oeynhausen sieht anders aus als gewohnt. Der
Betrachter findet weder eine Opferplatte, noch die
sonst {iblichen restlichen Spéne, die die Absauganla-
ge beim letzten Zyklus nicht bewiltigt hat.

Vakuumtisch mit Papierband

Der Tisch aus flachem Aluminium geht ohne Unter-
brechung vom Bearbeitungsbereich rechts in den
Entnahmebereich links iiber. Statt der Opferplatte
gibt es eine Papierbahn. Von einer grofien Rolle

rechts oberhalb der Maschine wickelt sie sich ab auf
eine weitere links unterhalb der Maschine. Das
Papier ist 4/10 mm dick und entspricht in seiner Qua-
litdt einem preiswerten Packpapier.

Eine Vakuumpumpe saugt die Platte durch kleine
Locher im Tisch durch das Papier hindurch an und
fixiert sie, sodass sich beim Bearbeiten mit einem
Friaser oder Bohrer nichts verschiebt. Beim Durch-
trennen der Platte taucht der Friaser hoéchstens
1/10 mm tief in das Papier ein. Ist eine Platte fertig
aufgeteilt, bringt die Papierbahn das komplette Nest
in eine exakt definierte Position im Entnahmebe-
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PolyStep in Aktion
PolyStep ist
ein Vollautomat fur
Mobelteile. Die
Arbeitsweise im Video:
https://l.ead.me/
bcTLHr

Das groBe Portal bringt die
Platte vor dem Zuschnitt zu
diesem kleinen Ausleger
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Die Station versieht jedes
kiinftige Werkstiick mit einem
Etikett. Dieses informiert mittels
Klartext und Barcode dariiber,

wo und was an diesem Werkstiick

spater noch zu erledigen ist
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Links das Plattenlager, rechts die
CNC, dahinter der Etikettierer,
vorne das Kommissionieren

sehr diinn ausgelegt. AufSerdem unterstiitzt ein un-
mittelbar an der Maschine aufgestellter Ventilator die

Ubergabe der Spine an das Absaugnetz.
Der Bediener geht aktuell einer anderen Tatigkeit

nach, hat seine Maschine aber trotzdem im Blick.

Unmittelbaren Zugriff auf den Maschinentisch hat er
nicht, denn die CNC ist mit einem
sTecKBRIEF [N

reich. Ist eine neue, 150 m lange Rolle komplett abge-
wickelt, 14sst sie sich noch bis zu dreimal verwenden.

Eine Spindel mit Absaugglocke

Ebenfalls ungewohnt sieht die Bearbeitungseinheit

aus. Bohrbalken oder Winkelgetriebe sind nicht zu

Plattenlager, einer Etiketttierstetion so-

finden, denn sie erzeugten einen nicht beherrsch-
baren Spianeflug. Die Maschine ist mit einer vertika-
len Spindel und einem Werkzeugwechsler ausgestat-
tet. Eine kleine Glocke schirmt das Werkzeug ab und portalheber automatisiert und ringshe-
rum eingezdunt. Die Zelle ist 21,6 x 15,5
x 3,66 m grofs. Am kurzen Ende stehen
noch vor dem Zaun aber hinter einer

wie einem Beschick- und Entnahme-

leitet die Spéne in die Absaugung. Durch den Mantel

der Glocke stromt wenig Druckluft, die unten am
Kranz austritt und fiir einen minimalen Spalt zwi-

schen Glocke und Werkstiick sorgt. So bleiben auch Lichtschranke fiinf Paletten mit fertig

bearbeiteten Werkstiicken. Jede Palette

bringt ihre Werkstiicke zu einer ande-

Anwender: Artego Kiichen GmbH
& Co. KG, www.artego-kuechen.de

Gesamtkonzept, Projektierung,
Gesamtanlage, Schnittstellen:
www.becker-maschinen.de

Nestingsoftware: www.vlecad.be

Lager und Etikettierstation:
www.grundner.co.at

CNC: www.wissner-gmbh.de

empfindliche Oberflichen unversehrt und es konnen
keine Spédne unkontrolliert austreten. Um die Spane

mit einer sehr hohen Luftgeschwindigkeit sicher

ren noch folgenden Station. Am gegen-
erfassen zu konnen, ist der flexible Absaugschlauch iiberliegenden Ende der Zelle befindet
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Die Nesting-Maschine im Einsatz: Mit einem Schaftfraser teilt sie die Platte auf. Eine Glocke erfasst zuverlassig allen Staub

sich ebenfalls hinter einer Lichtschranke die
Beschickstation der Zelle. Auf einer Palette liegen hier
fiinf noch einzulagernde Halbformatplatten.

Ein Portal fir die ganze Zelle

Der Wirkbereich des wie ein Hallenkran verfahrbaren
Portalhebers erstreckt sich iiber die gesamte Zelle
vom Beschickplatz iiber das Plattenlager, die Etiket-
tierstation, die CNC samt Entnahmetisch sowie die
fiinf Abstapelplétze. Der Portalheber und die Papier-
bahn fiihren alle Materialbewegungen aus. Hochste
Prioritdt hat der Materialfluss durch die CNC. Dieser
beginnt mit dem Transport einer Platte vom Lager zur
Etikettierstation und setzt sich nach dem Etikettieren
zum Bearbeitungsbereich der CNC fort. Ist die CNC
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Der Portalheber passt sich an jede PlattengréBe an
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fertig, geht es iiber die Papierbahn zur Abnahmestati-
on. Dabei fallen am Ende des Tisches die kleinen
Reststiicke vom letzten Zyklus auf ein Abfallférder-
band. Der Portalheber verteilt die einzelnen Teile auf
die fiinf Paletten fiir die Weiterverarbeitung und
bringt gegebenenfalls Reststiicke zuriick ins Lager.
Die Wartezeiten am Etikettierer und der CNC nutzt
der Portalheber, um neue Platten einzulagern oder
Material fiir die néchsten Zyklen vorzusortieren.
Taglich fertigt Artego auf dieser Anlage in
1,5 Schichten 500 Einzelteile in Losgrofie 1. Dazu
gehoren z. B. Nischenriickwédnde, Sockelblenden
oder Schrankseiten mit Sichtseite im Frontdekor. Weil
in den letzten Jahren die Zahl der Einzelteile enorm
zugenommen hatte, entschloss sich der technische

Fotos: Becker Automatisierungssysteme
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Druckluft verhindert ein Kratzen der Glocke iiber die Oberflache

Geschaftsfithrer Uwe Feistel, diese nicht auf der ste-
henden Sige zuzuschneiden, sondern auf einer voll
automatisierten Nestingmaschine, die auch noch
Weiterbearbeitungen ausfiihren kann. So eine Anlage
hatte er bereits bei einem Lieferanten gesehen.
Becker Automatisierungssysteme hat die Anlage
konzipiert, zusammengestellt und fiihrt sie unter dem
Namen »PolyStep« im Programm. Kernstiick ist die
Nesting-Software von Vlecad. Sie instruiert das Fla-
chenlager von Grundner, Platten iiber die Etikettier-
station an die CNC von Wissner anzuliefern und jedes
Einzelteil sowie jedes Reststiick zu entnehmen. Die
Werkstiicke kommen auf die vom ERP-System vorge-
gebene Palette, die Reststiicke zuriick ins Lager.
Becker hat auch die Schnittstellen zwischen den
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Komponenten der Zelle konzipiert und realisiert. Au-
ferdem hat der Automatisierungsspezialist die Zelle
an das ERP-System angebunden.

Zuverlassig, kontinuierlich, fehlerfrei

Als Fred Stegkemper seinen Dienst als technischer
Leiter bei Artego antrat, lief die Zelle schon. Dennoch
mochte er sie nicht missen: »Sie arbeitet kontinuier-
lich und zuverldssig vor sich hin, macht keine Fehler
und bindet nur sehr wenig Personalkapazitit.«

......................................................................

dds-Redakteur Georg Molinski besuchte

die Kiichenmdbelfabrik Artego und erlebte den
Zuschnitt auf dem Papier live. Uwe Feistel und
Fred Stegkemper nannten ihm Uberzeugende
Grinde, die fur diese Technik sprechen.

Der Portalbeber kommissioniert und stapelt die Werkstiicke

»Die Zelle erfiillt ihren Dienst sehr zuverldssig,
kontinuierlich und iiber die Pausen mannlos.

Der Maschinenfiihrer muss sie zwar im Blick
behalten, aber eigentlich nur ab und zu mal einen
Stapel bewegen. Kommt jedoch mal ein
Schnellschuss und fordert ausgerechnet die
unterste Platte an, kann es zu Verzégerungen
kommen - die hditten wir dann aber

auch an der stehenden Scige.

FRED STEGKEMPER
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Fotos: Becker Automatisierungssysteme



